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本标准第 6. 1. 2 和 6.2.2 条为强制性的，其余为推荐性的。

本标准按照 GBjT 1. 1-2009 给出的规则起草。

本标准代替 JGjT 175-2005((建筑用隔热铝合金型材 穿条式》。

本标准是对 JCjT 175-2005 的修订，与 JGjT 175-2005 相比主要技术变化如下 z

增加了 6. 1. 2 和 6.2.2 条强制性条款 5

一一增加了浇注式隔热型材性能要求和试验方法;

一一增加了挠注式隔热型材等效惯性矩计算方法〈附录 B);

一一增加了隔热型材抗扭试验方法(附录 C) ; 

一一增加了隔热胶性能要求(附录 D);

一一增加了挠注式隔热型材槽口设计及加工要求〈附录 E) ; 

一一删除了原附录 B 隔热铝合金型材特性数据推断。
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建筑用隔热铝合金型材

1 范围

本标准规定了建筑用隔热铝合金型材(以下简称隔热型材〉的术语、定义和符号、分类与标记、材料

及一般要求、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于建筑门窗、幕墙采用的穿条或挠注方式复合成的隔热型材。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单〉适用于本文件。

GB/T 3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB 5237.1 铝合金建筑型材第 1 部分=基材

GB 5237.2 铝合金建筑型材 第 2 部分 z 阳极氧化型材

GB 5237.3 铝合金建筑型材 第 3 部分 z 电泳涂漆型材

GB 5237.4 铝合金建筑型材 第 4 部分 z粉末喷涂型材

GB 5237.5 铝合金建筑型材 第 5 部分 z氯联漆喷涂型材

JG/T 174 建筑用硬质塑料隔热条

3 术语、定义和符号

3. 1 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3. 1. 1 

穿条式隔热型材 insulating aluminum alloy profiles with thermal barrier strips 

由铝合金型材和建筑用硬质塑料隔热条〈以下简称隔热条〉通过滚齿、穿条、滚压等工序进行结构连

接，形成的有隔热功能的复合铝合金型材。

3. 1.2 

注注式隔热型材 insulating aluminum alloy profiles with polyurethane 

将双组分的液态胶混合注人铝合金型材预留的隔热槽中，待肢体固化后，除去铝型材隔热槽上的临

时铝桥，形成有隔热功能的复合铝合金型材。

3. 1.3 

组合弹性值 assembly elasticity constant 

表征铝合金型材和隔热条组合后的弹性特性值。

3. 1. 4 

横向抗拉值 transverse tensile strength 

在平行于隔热型材横截面方向作用的单位长度的拉力极限值。

1 
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3. 1. 5 

纵向抗剪值 shear strength 

在垂直隔热型材横截面方向作用的单位长度的纵向剪切极限值。

3. 1. 6 

抗剪失效 shear failure 

隔热型材在抗剪试验时隔热材料与铝型材出现 2.0 mm 的剪切滑移量或出现最大载荷状态，为抗

剪失效。

3. 1. 7 

特征值 characteristic values 

根据 75%置信度对数正态分布，按 95%的保证概率计算的性能值。

3.2 符号

常见符号应符合表 1 的规定。

表 1 符号

类别 名 称 符 号 单 位

横向抗拉值 Q N/mm 

纵向抗剪值 T N/mm 

横向抗拉特征值 Q, N/mm 

纵向抗剪特性值 T, N/mm 
项目

组合弹性值 Cj N/mm2 

变形量 M 口1m

穿条式隔热型材等效惯性矩 1.1 口1口l'

浇注式隔热型材等效惯性矩 1; 口1口l'

4 分类与标记

4. 1 分类与代号

4. 1. 1 产品按用途分为 z

a) 门窗用隔热型材，代号 W;

b) 幕墙用隔热型材，代号 CW。

4. 1.2 产品按复合形式〈见图1)分为 z

a) 穿条式隔热型材，代号 CT;

b) 挠注式隔热型材，代号 JZo

2 
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a) 穿条式隔热型材 b) 浇注式隔热型材

说明 2

1 隔热条 z

2一→铝合金型材 z

3一一一隔热胶.

图 1 南热型材示意

4.2 标记

4.2. 1 标记方法

由隔热型材用途(门窗、幕墙)、隔热型材复合方式、铝合金型材牌号及供应状态、隔热条(或隔热胶)

成分、标准号组成。
-­口

|
|
|
|
L

口口

隔热条〈隔热胶)成分

铝合金牌号及供应状态(按 GB 5237.1 的规定)

隔热型材复合方式〈穿条式、挠注式)

隔热型材用途(门窗、幕墙〉

4.2.2 标记示例

示例 1 :门窗用隔热带材，牌号为用 6063 合金制造的供应状态为 T5 的两根铝型材，隔热条成分为

聚酷胶尼龙 66 加 25%玻璃纤维(PA66GF25)穿条方式制成的隔热型材。

标记为:W-CT-6063 T5-PA66GF25-]G 175-2011 

示例 2.幕墙用隔热铝材，牌号为用 6063 合金制造的供应状态为 T5 的一根铝型材，隔热胶成分为

高密度聚氨基甲酸乙醋(SU-207B 和 IS0-302A)挠注方式制成的隔热型材。

标记为 :CW-]Z-6063 T5-SU 207B &. IS0 302A-]G 175-2011 

5 材料及一般要求

5. 1 一般要求

5. 1. 1 隔热型材的传热系数应满足门窗、幕墙设计要求。

3 
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5. 1. 2 隔热型材应根据工程要求计算力学性能，穿条式型材的计算方法参见附录 A;挠注式型材的计

算方法参见附录 B。

5. 1.3 隔热型材抗扭性能应满足设计使用要求，抗扭试验方法参见附录 C。

5. 1. 4 隔热型材设计如果有特殊要求，可根据双方协商确定。

5.2 材料

5.2. 1 铝合金型材应符合 GB 5237.1~GB 5237.5 的规定。

5.2.2 隔热材料

a) 隔热条应符合 JG/T 174 的规定 z

b) 隔热胶性能要求参见附录 D。

6 要求

6. 1 穿条式隔热型材要求

6. 1. 1 穿条式隔热型材纵向抗剪特征值、横向抗拉特征值应符合表 2 的规定。

表 2 穿条式圄热型材纵向抗剪特征值、横向抗拉特征值

测试条件 门窗类(W)!(N!mrn) 幕墙类(CW)!(N!mm)

室温 23 'c土 2.C

低温-30.C 士 2 'C
T , ;?:24 T，~24 

Q , ;?:24 Q，二三30

高温 80 'c土 2 'C

6. 1. 2 穿条式隔热型材高温持久负荷性能

经过高温持久负荷试验后，门窗类高、低温横向抗拉特征值 Qc 应大于等于 24 N/mm，幕墙类高、低

温横向抗拉特征值 Qc 应大于等于 30 N/mm; 门窗、幕墙类的变形量 ð.h 应小于等于 0.6 mm 。

6.2 浇注式隔热型材要求

6.2. 1 挠注式隔热型材纵向抗剪特征值、横向抗拉特征值应符合表 3 的规定。

表 3 浇注式隔热型材纵向抗剪特征值、横向抗拉特征值

测试条件 门窗类(W)/(N/mm) 幕墙类(CW)/(N/mm)

室温 23 'c士 2 'C T，~30 T，~32 

低温-30 'c土 2 'C Q, ;?:24 Q， ~30 

高温 70 'c士 2.C
T，二三24 T，二三24

Q, ;?:12 Q，二三20

6.2.2 挠注式隔热型材热循环性能

门窗类热循环试验 60 次后，室温纵向抗剪特征值 1 应大于等于 30 N/mm，幕墙类循环试验 90 次

后，室温纵向抗剪特征值 1 应大于等于 32 N/mm; 门窗、幕墙类的变形量 ð.h 应小于等于 0.6 mmo 
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6.3 隔热型材尺寸偏差及表面处理质量

复合后的隔热型材应满足设计要求，用于门窗幕墙的隔热型材尺寸偏差应符合 GB 5237. 1 的要

求，表面处理符合 GB 5237. 2~GB 5237.5 的规定，浇注式隔热型材的隔热梧口设计应满足附录 E 相关

要求。

6.4 隔热型材复合部位外现质量

a) 穿条式隔热型材复合部位涂层允许有轻微裂纹，铝合金基材不应有裂纹。

b) 浇注式隔热型材去除临时连接铝桥后的切口应规则、平整。

7 试验方法

7. 1 试样制备

7. 1. 1 取样

隔热型材试样的端头应平整，取样应符合表 4 的规定。

表 4 隔热型材试验取样规定

项目 取样规定

纵向抗剪试验 每项试验应在每批中取隔热型材 2 根，每根取长 100 mm士 1 mm 试样 15 个，其中每根中部取

5 个试样，两端各取 5 个试样，共取 30 个试样.将试样均分三份〈每份至少有 3 个中部试祥) ，做好

横向抗拉试验 标识.将试样分别做室温、高温、低温试验.横向抗拉试验的试样长度允许缩短至 50mm

高温持久
每批取隔热型材 4 根，每根取长 100 mm士 1 mm试样 5 个，其中每根中部取 1 个试样，两端各取

负荷试验
2 个试样，共取 20 个试样，做好标识.将试样均分二份〈每份至少有 2 个中部试样) ，分别做高温、

低温拉伸试验

热循环试验
每批取隔热型材 2 根，每根取长 305 mm土1mm试样 5 个，其中每根中部取 1 个试样，两端各取

2 个试样，共取 10 个试样，做好标识

7. 1.2 试样状态调节

a) 穿条式隔热型材试样应在温度 23.C 土2 "c ，相对湿度(50士5)%的环境条件下存放 48 h. 

b) 挠注式隔热型材试样应在温度 23 "c士 2 "C，相对湿度 (50土5)%的环境条件下存放 168 h. 

7.2 纵向抗剪试验

7.2. 1 试验装置

一

隔热型材一端紧固在固定装置上〈见图 2) ，作用力通过刚性支承件均匀传递给隔热型材另一端，固

定装置和刚性支承件均不得直接作用在隔热材料上，加载时隔热型材不应发生扭转或偏移。

5 
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说明 2

1一一固定装置;

2一一刚性支承件 5

3一→隔热材料〈隔热条或隔热胶) ; 

4一一铝合金型材。

7.2.2 试验温度

试验温度应符合表 5 的规定。

试验条件

室温试验

低温试验

高温试验

7.2.3 试验程序

图 2 纵向抗剪试验装置

表 5 隔热型材试验温度

试验温度 试样数

23 'c土 2 'C 10 

-30 'c土 2 'C 10 

80 'c土 2.C(穿条式隔热型材)
10 

70 'c士 2 'C(浇注式隔热型材)

将隔热型材试样固定在检测装置，按表 5 规定的试验温度下放置 10 min. 以初始速度 1 mm/min 逐

渐加至 5 mm/min 的速度进行加载，记录所加的荷载和相应的剪切位移(负荷-位移曲线) .直至剪切力

失效。测量试样上的滑移量。

7.2.4 计算

6 

纵向抗剪值按公式(1)计算 z

Ti =芒
式中 z

Z 一一第 t 个试样的纵向抗剪值，单位为牛顿每毫米(N/mm);

Pli-一一第 t 个试样的最大抗剪力，单位为牛顿(N) ; 

Li 一-第 t个试样的试样长度，单位为毫米(mm) 。

..( 1 ) 



相应样本估算标准差按公式(2)计算=

~(于-Ti )2
5= 川=1

9 

纵向抗剪特征值按公式。〉计算:

T c =T- 2. 025 

式中 z

Tc 一一-纵向抗剪特征值，单位为牛顿每毫米(N/mm) ; 

T -10 个试样所能承受纵向抗剪值的算术平均值，单位为牛顿每毫米(N/mm);

S 一一相应样本估算的标准差，单位为牛顿每毫米(N/mm) 。

7.3 横向抗拉试验

7.3. 1 试验装置

JG 175-20门

..( 2 ) 

..( 3 ) 

隔热型材试样在试验装置的 U 型夹具中受力均匀(见图 3) ，拉伸过程试样不应倾斜和偏移。

说明 2

1一-u型夹具 F

2-一副性支撑s

3一一隔热材料〈隔热条或隔热胶) ; 

4一一铝合金型材.

7.3.2 试样

1 

2 

3 

4 

2 

1 

图 3 横向抗拉试验装置示意

a) 穿条式隔热型材试样应采用先通过室温纵向抗剪试验抗剪失效后的试样，再做横向抗拉试验;

b) 挠注式隔热型材试样直接进行横向抗拉试验。

7.3.3 试验温度

试验温度应符合表 5 的规定。

7.3.4 试验程序

将隔热型材试样固定在 U 型夹具，按表 5 规定的试验温度下放置 10 min，以初始速度 1 mm/min 

逐渐加至 5 mm/min 的速度加载进行横向抗拉试验，直至试样抗拉失效(出现型材撕裂、隔热材料断裂、
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型材与隔热材料脱落等现象) ，测定其最大荷载。

7.3.5 计算

横向抗拉值按公式(4)计算:

Qi=芒
式中 z

Q 一一-第 i 个试样的横向抗拉值，单位为牛顿每毫米(N/mm);

P2厂一第 t 个试样的最大抗拉力，单位为牛顿(N) ; 

Li -一一第 i 个试样的试样长度，单位为毫米(mm) 。

标准样本估算标准差按公式(5)计算=

横向抗拉特征值按公式(6)计算 z

式中 z

S=J去?U一

Qc =Q-2.02S 

Qc 横向抗拉特征值，单位为牛顿每毫米(N/mm);

Q -10个试样所能承受最大抗拉力的算术平均值，单位为牛顿每毫米(N/mm);

S 一一相应样本估算的标准差，单位为牛顿每毫米(N/mm) 。

7.4 高温持久负荷试验

7.4. 1 试样

…( 4 ) 

.. ( 5 ) 

…. ( 6 ) 

穿条式隔热型材试样应使用已通过室温纵向抗剪试验后抗剪失效的试样，再进行高温持久负荷试验。

7.4.2 试验程序

将试样固定在高温持久负荷试验装置(见图。，在温度 80.C 士 2.C和 10 N/mm士0.5 N/mm 载荷

作用下经过 1000 h 后，用尺寸精度为 0.02 mm 的游标卡尺测量试样的变形量 llh(见图 5) ，计算所有试

样的变形量平均值。在室温 23.C 士2.C 、湿度 (50土 10)%的试验室内存放 48 h 进行状态调节后，再对

这些试样进行低温、高温横向拉伸试验，并计算横向抗拉特征值。

8 

说明

1一一刚性支撑 z

2-一隔热型材试样 3

3一一载荷 F

4一一温度控制箱。

2 

3 

图 4 高温持久负荷试验装置
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固 5 测量试样变形量Ah

7.5 热循环试验

7.5. 1 试样

选用 10 个长度 l 为 305mm土1mm 的试样，并按 7. 1. 2 规定进行状态调节。

7.5.2 试验程序

将长为 1 的试样放人高低温控制箱，在高温 60.C 士 2 .C 、低温 -29.C 士 2
0

C之间进行热循环试验

〈见图的，每个循环周期为 8 h，热循环试验时间、温度按图 6 的要求。热循环试验次数 z 门窗类 60 次，

幕墙类 90 次试验。

温度/'C

90 

。
8 时间Ih

一30r--------------一­
(5 ，一29) 衍，一29)

-60 

图 6 热循环试验

热循环完成后试样应在室温环境中放置 8 h，用尺寸精度为 0.02 mm 的游标卡尺测量其两端隔热

材料的 II 、 l2 ， l3 、 l( ，按公式(7)计算隔热型材变形量，保留两位小数。

a
a写
­

''tv-
+
一

3-
''b-+-4 '&-

''tw-
十
一

1" 
,,,.-

••• 
'''w ..( 7 ) 

式中 z

l; 一一隔热材料变形量，单位为毫米(mm);

II 一一隔热材料端头的变形分量，单位为毫米(mm);

l2 一一一隔热材料端头的变形分量，单位为毫米(mm);

l3 一一隔热材料端头的变形分量，单位为毫米(mm);

l( 一一隔热材料端头的变形分量，单位为毫米(mm) 。

计算 10 个试样热循环试验后的变形量平均值 ð，h，试样变形如〈图 7)所示的四种变形情况之一。

当 ð.h~O. 6 mm 时，从每个试样中截取长度为 100 mm士 1 mm 的剪切试样，按 7.2 规定进行室温纵向

抗剪切试验，计算室温纵向抗剪特征值。

9 
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图 7 试样长度方向的四种变形情况

7.6 尺寸偏差和表面处理质量

尺寸偏差和表面处理质量检验应符合 GB 5237. 1~5237. 5 的规定。

7.7 隔热型材复合部位外观质量

复合部位外观质量逐根目测检查。

8 检验规则

8. 1 检验项目

检验分出厂检验和型式检验，检验项目应符合表 6 的规定。

表 6 出厂检验和型式检验项目

项目名称 出厂检验 型式检验 要求条款 检验条款

尺寸偏差 v v 6.3 7.6 

表面处理 、/ v 6.3 7.6 

力
室温 v v 6. 1. 1 

纵向抗剪值 7.2 
学 高、低温 、J 6.2.1 

性 室温 v 6. 1. 1 

能 横向抗拉值 7.3 
商、低温 、J 6.2.1 

外观质量 、/ 、、/ 6.4 7.7 

高温持久负荷试验 、/ 6. 1. 2 7.4 

热循环试验 、J 6.2.2 7.5 

10 
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8.2 出厂栓验

8.2. 1 组批

隔热型材应成批验收，每批应由同一合金牌号、供应状态、类别、规格和表面处理方式的产品组成，

每批重量不限。

8.2.2 取样方法

8.2.2. 1 尺寸偏差和表面处理质量检验应符合 GB 5237. 1~5237. 5 的规定，外观质量应全部检验。

8.2.2.2 室温纵向抗剪试验取样规定见表 4 。

8.2.3 判定规则

8.2.3. 1 尺寸偏差、表面处理的判定及处理应符合 GB 5237. 1~5237. 5 标准的规定。

8.2.3.2 复合部位外观质量不合格时判单件不合格，该批其余产品逐根检验，合格者交货。

8.2.3.3 室温纵向抗剪特征值不合格时，在该批产品中另取双倍数量的试样，均分为两组重复进行室

温纵向抗剪试验，重复试验结果全部达到本标准要求时判该项目合格，否则判该批产品不合格。

8.3 型式检验

8.3. 1 时机

有下列情况之一时，应进行型式检验 z

a) 新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定:

b) 正式生产后当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时 z

d 正常生产时每二年检测一次 z

d) 产品停产一年以上再恢复生产时 z

d 发生重大质量事故时 z

f) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 E

g) 国家质量监督机构或合同规定要求进行型式检验时。

8.3.2 组批

从产品出厂检验合格的检验批中，按表 4 规定的数量随机抽取。

8.3.3 取样方法

产品型式检验应选取各种用途、复合形式、系列中常用的隔热型材作为典型试件。

8.3.4 判定规则

8.3.4. 1 抽检产品检验项目全部符合 6.1~6. 4 要求，该产品型式检验合格。

8.3.4.2 抽检产品检验项目中若有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍试件，均分为两组对该不合

格项进行重复检验，重复检验结果全部达到本标准要求时判该项目合格，否则判该批产品不合格。

9 标志、包装、运输和贮存

9. 1 标志

产品应有标记、合格证或质量证明书。
11 
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出厂型材均应附有符合本标准的质量证明书，并注明下列内容 z

d 供方名称 z

b) 产品名称 z

c) 铝合金型材牌号和状态;

d) 规格;

e) 重量或件数 z

f) 批号或生产日期 z

g) 标准编号;

h) 供方技术监督部门印记。

9.2 包装、运输、贮存

产品的包装、运输和贮存应符合 GB/T 3199 的规定。

12 
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附录 A

(资料性附录〉

穿条式隔热型材等效惯性矩计算方法

A.1 范围

本附录规定了穿条式隔热型材等效惯性矩的计算方法。

隔热型材等效惯性矩应按相同合金牌号、供应状态、隔热材料进行计算。

A.2 计算

A.2.1 穿条式隔热型材挠度计算应按铝合金型材和隔热条弹性组合后的等效惯性矩。

A.2.2 穿条式隔热型材的等效惯性矩计算(见图 A.D 。

s 

A,,l, 

S, 

'咱
也

凹

。

S2 

说明 z

A , - 铝型材 1 区截面积(mm2 );

A2一一铝型材 2 区截面积(mm2 );

S，一一铝型材 1 区形心 z

~一一铝型材 2 区形心 z

S 一一隔热型材形心;

1，一-1 区型材惯性矩(mm4 ) ; 

h 一-2 区型材惯性矩(mm4 ) ; 

a, -一-1 区形心到隔热型材形心距离(mm);

a2 一-2 区形心到隔热型材形心距离(mmλ

图 A.1 穿条式隔热型材截面

穿条式隔热型材的等效惯性矩 l.r按公式CA.D计算 z

].，一 1. C1 -v)
一一-
, 1-'[β 

…… C A. 1 ) 

式中 z

L 一一刚性惯性矩，按公式CA.2)计算 z

1. =11 +ι +Ala~ +A2a~ 
、
-
J

qL 

句
d

AI 
r
‘
、
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14 

u 一一作用参数，按公式(A.3)计算=

飞1=
(Ala~ +A2a~) 

1. 
….(A. 3) 

卢一一组合参数，按公式(A.4)计算 z

卢=~一-
1(2 +λ2 

…( A. 4 ) 

λ-一几何形状参数，按公式(A. 5)计算 z

,l.2 = cla
2 
L

2 

(EI.)v(1- v) 
..( A.5 ) 

式中 z

L-一一隔热型材的承载间距，单位为毫米(mm);

a 一-1 区形心与 2 区形心!可距，单位为毫米(mm);

E一一铝合金的弹性模量，单位为牛顿每平方毫米(N/mm勺 ，E=70 000 N/mm2
; 

Cl 一一组合弹性值，是在纵向抗剪试验中负载-位移曲线的弹性变形范围内的纵向剪切力增量<1F

与相对应的两侧铝合金型材出现的相对位移增量ð.8 和试样长度 l 成积的比值，按公式

(A. 的计算 z

ð.F 
Cl =玉，8. l "(A. 6) 

式中 z

ð.F 一一负荷-位移曲线上弹性变形范围内的纵向剪切力增量，单位为牛顿(N) ; 

ð.8 一一负荷-位移曲线上弹性变形范围内的纵向剪切力增量相对应的两侧铝合金型材的位移增

量，单位为毫米(mm);

l 一一试样长度，单位为毫米(mm) 。
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附录 B

(资料性附录)

浇注式隔热型材等效惯性矩计算方法

B.1 范围

本附录规定了挠注式隔热型材等效惯性矩的计算方法。

B.2 计算

B.2.1 计算挠注式隔热型材的挠度时要采用铝合金型材和隔热肢弹性组合后的等效惯性矩。

B.2.2 挠注式隔热型材等效惯性矩计算方法(见图 B. l)。

2 区质心轴线一一--

说明 2

a，一一铝型材 1 区面积(mm2 ) ; 

10，-一铝型材 1 区惯性矩(mm4 );

-t: 

T. 铝型材加强轴边的厚度(mm);

D 一一两区形心轴线之间距离(mm);

a2 一一铝型材 2 区面积(mm2 );

102 一一铝型材 2 区惯性矩(mm4 ) ; Cll一一铝型材 1 区形心轴线与表面的距离(mm);

b 一一隔热胶平均厚度(mm);

g-一陌热稽两个凸点间距(mm);

Ðe-一隔热宿最大宽度(mm);

C22 一一铝型材 2 区形心轴线与表面的距离(mm);

h 一一铝型材裁面宽度(mm).

固 B.1 浇注式隔热型材截面

15 
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等效惯性矩结合值 Ic(mm4 ) ，按公式(B.1)式计算 z

Ic = ala2
D2 

一一
al 十 a2

等效惯性矩下限值 Io(mm4 ) ，按公式(B.2)计算=

Io = IOI 十 I02

等效惯性矩上限值 I(mm竹，按公式 (B.3)计算 z

I =Ic 十 I。

复合结构几何参数 Gp (邸，按公式(B. 的计算 z

式中 z

户 IbD 2GC
ι

一- IcDc 

Gc一一一隔热肢的剪切模量，单位为牛顿每平方毫米(N/mm勺， (值为 552 N/mm勺。

参分值 C2(mm-2 ) ，按公式。.5)计算 z

。=生
• EIo 

式中 z

E 铝合金的弹性模量，单位为牛顿每平方毫米(N/mm2 ) ，(值为 70000 N/mm勺。

施加荷载引起的变形量 y(mm) ，按公式 (B. 的计算 z

1fI' ,, -C2 M I V' 
y - C2Y - 一一一一---r:;:;一一

.J EI' EIo 

式中 z

M一一铝合金复合梁的弯曲力矩，单位为牛顿毫米(N. mm); 

V 一--梁的剪切力，单位为牛顿(N) 。

集中荷载引起的变形量 y(mm) ，按公式(B. 7)计算 z

..( B.1 ) 

..( B.2 ) 

…( B.3 ) 

..( B.4 ) 

….( B.5 ) 

…( B.6 ) 

PL 3 PLIc PV I P IceP P1c 
y=一一一一一一一一一一一十 一 ……( B. 7 ) 

90EI 4Gp I 32EI I 2Gp I ..rc; (eγ + e-r) 2Gp I ..rc; (矿十 e-r)eP

式中 z

P 一一外加荷载，单位为牛顿(N) ; 

L 一一跨距，单位为毫米(mm);

e 一一自然常数，(其值约为 2.71828) ; 

L •. /c 2 
r= ~2-

预估等效惯性矩 Ie(mm4 ) ，按公式(B. 的计算 z

式中=

P 一一一外加荷载，单位为牛顿(N) ; 

L 一一跨臣，单位为毫米(mm) 。

I. = !:_I:_3 一-
e - 48Ey ..( B.8 ) 

考虑复合梁的两个铝材截面受到外部荷载作用时有形变的发生，校正后的等效惯性矩 t(mm4 ) , 

按公式(B.的计算 z



式中 z

L 一一一跨距，单位为毫米(mm);

r'.= --.l:. 
一-32Ic 

1 + ::-: 
UA 

A 铝合金的截面面积，单位为平方毫米(mm2 ) 。

JG 175-2011 

………( B.9 ) 
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附录 C

(资料性附录)

隔热型材抗扭试验方法

C.1 范围

本附录规定了隔热型材抗扭试验方法。

C.2 试样制备

C. 2.1 在每批隔热型材中取 2 根，每根于中部和两端各取 5 个，长 100 mm士1mm 的试样，共取 30 个

试样，做好标识.将试样均分三份(每份至少包括 3 个中部试样) ，分别做室温、高温、低温试验。

C.2.2 试样按 7. 1. 2 的要求进行试样状态调节。

C.3 试验装置

隔热型材试样固定在夹具上(见图 c. 口，加载时试件不得发生旋转或滑移，加载作用点应在隔热材

料和铝型材结合表面外侧，挠注式隔热型材挠注面应朝上装夹。

说明$

1一一铝合金型材;

2一一隔热材料;

3一一-夹具 F

L一一受力距离，

C.4 试验程序

2 

图 C.1 抗扭试验装置示意

将隔热型材试样固定在夹具，按表 5 规定的试验温度下放置 10 min 后，以 (1~5)mm/min 给进速

度加载，直至最大载荷。

18 



C.5 计算

抗扭力矩按公式(C. l)计算:

M; =P3; • L; 

式中 z

M; 一一一第 t 个试样的抗扭力矩，单位为千牛毫米(kN. mm); 

P3 ; 一一第 i 个试样的最大载荷，单位为千牛(kN) ; 

L; 一一第 t 个试样的隔热材料中心线到着力点的距离，单位为毫米(mm) 。

标准样本估算标准差按公式(C.2)计算 z

L; (M-MY 
5=.1 ;=1 

9 

抗扭特征值按公式(C.3)计算 z

Mc =M-2.025 

式中 z

Mc 一一抗扭特征值，单位为牛顿每毫米(N/mm) ; 

M 一-10 个试样所能承受最大荷载的算术平均值，单位为牛顿每毫米(N/mm) ; 

S 一一相应样本估算的标准差，单位为牛顿每毫米(N/mm) 。

JG 175-2011 

..( C.1 ) 

..( C.2 ) 

..( C.3 ) 
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D.1 范围

附录 D

(资料性附录)

隔热胶性能要求

本附录规定了挠注式隔热型材用隔热肢的性能要求。

D.2 性能要求

隔热肢主要由瓷基树脂(RESIN)和异氨酸醋预聚体(ISO)高速混配后化学反应形成的高密度聚氨

基甲酸乙醋产品。

隔热肢固化后的性能应符合表 D.l 要求。

表 D.1 南热段性能要求

项 目 要 求 单 位

导热系数 王三0.12 W/(m. K) 

混合密度 注1. 149 kg/dm3 

邵氏硬度 二三74 Ib 

热变形温度 二三60 'C 

缺口冲击强度 二注80 J/m 

抗拉强度 二三31 N/mm2 

断裂伸长率 二三20 % 

注 2 隔热胶其他性能要求可由供需双方商定。

20 
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附录 E

〈资料性附录〉

注注式隔热型材槽口设计及加工要求

E. 1 范围

本附录规定了挠注式隔热型材槽口设计及加工要求。

E.2 槽口设计

E. 2. 1 铝型材隔热槽口设计(见图 E. l) ，应按表 E.l 隔热槽口推荐尺寸分类，选择适当的宽、深比例。

图 E. 1 隔热型材槽口

表 E.l 隔热槽口推荐尺寸分类

稽口型号 b1 h1 b2 h 2 

AA 5.18 6.86 2.79 1. 02 

BB 6.35 7.14 4.06 1. 14 

cc 6.35 7.92 4. 78 1. 27 

DD 7.92 8.89 5.49 1. 57 

EE 9.53 9.53 5.74 1. 57 

E.2.2 隔热槽缺口宽度比(梧的面积/缺口宽度的平方〉不应大于 3.5 0

E.2.3 隔热槽位置的设计应便于挠注及切除临时性铝桥的工艺操作。

b3 

10.77 

14.48 

15.90 

18.90 

21. 01 

E. 2.4 隔热槽内壁(见图 E.2)应设计 4 处凸起部分，所有内角为圆角 ， r~O. 8 mmo 

单位为毫米

h3 

4.83 

4.85 

5.38 

5.74 

6.38 
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说明 2

1一-隔热槽浇注口 z

2一-一隔热槽内圆角。) ; 

3-一隔热槽凸起部分。

图 E.2 隔热槽内壁设计

E. 2. 5 隔热槽的临时金属桥厚度应大于型材壁厚。

E. 2. 6 隔热槽的位置应设计在靠近玻璃安装槽的位置，且靠近室外侧。

E.2.7 幕墙的立柱、横梁等主要受力杆件的挠注槽宜采用 DD 型号及更大尺寸隔热槽。

E.3 要求

E. 3.1 隔热槽应被隔热材料填充满(见图 E.3) 。

a) 填充方法

b) 填充方法

说明 2

1一一隔热胶 z

2一一临时住铝桥.

图E. 3 隔热槽切除临时铝桥和隔热材料填充的正确方法

E.3.2 隔热型材表面特殊涂料(涂料配方〉会影响到隔热肢与涂层的附着力。应试生产，检测仍达不
到表 3 性能要求时，浇注槽内壁应做打齿处理。
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